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1 Введение 

 

«Интеллектуальная IT-платформа «BFG-APS» (далее – Система) включает в себя два 

модуля: 

1. Модуль «Модель данных»; 

2. Модуль «Планирование». 

 

1.1 Область применения средства автоматизации 

 

Система носит кросс-отраслевой характер и может быть применена для решения ряда 

экономических, организационных и технических задач в различных отраслях промышленности, 

а также при оценке инвестиционных проектов государственными институтами развития.  

Предполагаемая целевая аудитория:  

1. Крупные, средние, малые предприятия обрабатывающей промышленности в лице: 

а. владельцев бизнеса и лиц, принимающих решения в сфере управления 

производством, занимающихся планированием, организацией, мотивацией, цепочками 

поставок, решающие организационные проблемы, ответственные за выполнение 

ключевых показателей деятельности предприятия в целом, а также за его постоянное 

развитие и инвестиционные решения; 

б. служб планирования производства, управления производством на уровне 

предприятия и его подразделений. 

2. Инжиниринговые компании, оказывающие услуги инжиниринга и реинжиниринга; 

3. IT-компании, специализирующиеся на разработке ERP, MES, APS, PLM и других 

систем для решения комплексных производственных задач как в масштабах одного 

предприятия, так и распределенных производственных средах; 

4. Управляющие компании корпораций и холдинговых структур, занимающиеся 

организацией эффективного корпоративного взаимодействия; 

5. Государственные институты развития, специализирующиеся на создании и развитии 

цифровой экосистемы Российской Федерации. 

Основными отраслевыми сегментами являются: 

• Машиностроение и металлообработка; 

• Легкая промышленность; 

• Пищевая промышленность; 

• Производство строительных материалов; 

• Мебельное производство; 

• Полиграфическая промышленность; 
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• Радиоэлектроника; 

• Јlитейное производство; 

• Медико-инструментальное производство. 

 

1.2 Краткое описание возможностей средства автоматизации 

 

Функциональные возможности модуля «Модель данных» в составе Системы 

«Интеллектуальная IT-платформа «BFG-APS»  обеспечивает следующую функциональность: 

- Импорт данных; 

- Валидация данных; 

- Формирование отчета по ошибкам в импортированных данных; 

- Генерация пропущенных данных по оборудованию и профессиям; 

- Визуализация структуры изделия и технологических маршрутов обработки; 

- Хранение данных. 

 

Функциональные возможности модуля «Планирование» в составе Системы 

«Интеллектуальная IT-платформа «BFG-APS» обеспечивает следующую функциональность: 

- Расчет загрузки ресурсов, прогнозных сроков выпуска и формирования плана 

обеспечения покупными с учетом состояния производства (НЗП), состояния складов 

материалов и поставок, состояния наладок оборудования методом имитационного 

моделирования; 

- Визуализация результатов расчетов - анализ выполнения заказов в виде диаграммы 

Ганта и графика освоения трудоемкости, анализ выпуска деталей накопительным итогом, 

агрегированная и детальная загрузка ресурсов с указанием простоев и ожидания, графики 

поставки и потребления материалов; 

- Виджеты состояния производства. Расписание работы ресурсов; 

- Возможность сравнение результатов 2-х расчетов исполнения планов производства в 

разрезе прогнозов выпуска заказов; 

- Ввод настроек моделирования по ограничению количества одновременных заказов в 

производстве, формированию передаточных партий, управления стратегиями наладки и 

ожидания приоритетных партий, заданию логистических времен; 

- Ввод настроек управления запускам партий от загрузки узкого места; 

- Ввод настроек управления поточностью обработки деталей; 

- Задание распределения персонала по сменам; 

- Задание изменений по размеру передаточных партий деталей; 

- Задание изменений по количеству оборудования; 
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- Задание графика ТОиР оборудования; 

- Задание изменений по технологическим маршрутам; 

- Загрузка данных по состоянию производства (НЗП); 

- Загрузка данных по состоянию складов и поставок материалов; 

- Загрузка данных по состоянию наладки оборудования; 

- Возможность выбора расчета для выдачи сменного задания в производство; 

- Интеграция с системой диспетчеризации; 

- Хранение результатов расчетов; 

- Работа с поставками и учетом МиК; 

- Централизованная система авторизации; 

- Управление распределенными расчётами; 

- Обеспечение наличия и внутренних заказов. 

 

1.3 Уровень подготовки пользователя 

 

Пользователю рекомендуется пройти курс обучения по работе с Системой 

«Интеллектуальная IT-платформа «BFG-APS». Также пользователь должен обладать 

основными навыками работы с персональным компьютером, операционной системой Windows 

и вэб-браузером Google Chrome актуальной версии. 

 

1.4 Перечень эксплуатационной документации, с которой необходимо 

ознакомиться пользователю 

 

Пользователю необходимо ознакомиться с настоящей инструкцией. 
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2 Назначение и условия применения 

 

2.1 Виды деятельности, функции, для автоматизации которых предназначено 

данное средство автоматизации 

 

Система предназначена для решения многоуровневых задач управления 

производственной деятельностью предприятий и организации эффективной системы 

поддержки принятия решений в оперативном контуре. Программа реализует технологию 

построения, анализа, преобразования цифровых прототипов производственных систем, в части 

решения задач синхронизации, координации, анализа, оптимизации выпуска продукции на 

уровне подразделения (участок, цех) через призму предприятия, как системы в целом. В 

программе реализованы сервисы авторизации и аутентификации пользователей, управления 

распределенными расчетами, управления производством на обеспечение наличия запасов и 

внутренними заказами, оперативное детальное планирование ССЗ, экспресс-анализ 

исполнимости плана производства, план-факт анализ производства и др. 

 

2.2 Условия применения средства автоматизации в соответствии с назначением 

 

Для использования Системы пользователем необходимо наличие: 

- персонального компьютера с предустановленным вэб-браузером Google Chrome (или 

Mozilla Firefox); 

- учетной записи пользователя «BFG-APS»; 

- доступа к платформе «BFG- APS». 

Для применения Системы должно быть обеспечено бесперебойное питание технических 

средств. Также должны быть обеспечены, соответствующие климатические условия, 

удовлетворяющие условиям санитарных правил и норм, для помещений, в которых 

расположено серверное оборудование, носители информации и технические средства:  

• Температура по сухому термометру: от +10 С до +35 С; 

• Диапазон влажности: 20-80%. 

 

  



8 
 

 

3 Авторизация и проверка работоспособности 

 

Для проверки работоспособности Системы пользователю следует пройти авторизацию в 

Системе, для этого необходимо перейти по ссылке, полученной от администратора системы, 

ввести логин и пароль, полученные от администратора системы, и нажать кнопку «Войти» 

(Рисунок 1). 

 

Рисунок 1 

 

При успешной авторизации отобразится интерфейс Системы (Рисунок 2). 

 

Рисунок 2 
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4 Работа в модуле «Модель данных» 

 

4.1 Импорт данных 

 

Для выполнения импорта данных пользователю следует нажать кнопку «Провести 

новый импорт данных» (Рисунок 3). 

 

Рисунок 3 

 

В появившемся окне ввести наименование импортируемого проекта (1), выбрать 

«Импорт из отдельных файлов» (2), если модель представлена отдельными файлами (в 

форматах *.csv), или выбрать «Импорт из книги Excel» (3), если модель представлена одним 

файлом (в формате *.xls или *.xlsx), и нажать кнопку «Нажмите» (Рисунок 4). 

 

Рисунок 4 

 

В появившемся окне загрузки пользователю необходимо выбрать файл для загрузки (1) 

и нажать кнопку (2) «Открыть» (Рисунок 5). 
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Рисунок 5 

После выбора файла для загрузки и нажатия кнопки «Открыть» пользователю следует 

нажать кнопку «Начать импорт» (Рисунок 6), также пользователю доступно только обновление 

данных, если модель данных подвергалась корректировке. 

 

Рисунок 6 

 

При успешном импорте данных отображается информация о дате  последнего импорта 

данных (1), о пользователе (2), осуществившем импорт данных, а также доступно отображение 

информации (3) о последних импортированных файлах (Рисунок 7). При невозможности 

импорта данных в интерфейсе системы отобразиться соответствующее уведомление об 

остановке импорта данных. 
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Рисунок 7 

 

4.2 Валидация данных 

 

Валидация данных в Системе осуществляется в автоматическом режиме без действий 

пользователя. Результаты валидации данных пользователю доступны в отчете по ошибкам в 

импортированных данных. 

 

4.3 Формирование отчета по ошибкам в импортированных данных 

 

Для доступа к отчету по ошибкам в импортированных данных пользователю следует 

нажать на значок в верхнем левом углу интерфейса Системы, отобразиться окно с 

перечнем доступных переходов, где следует открыть вкладку «Ошибки импорта данных» 

(Рисунок 8). 

 

Рисунок 8 
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После перехода на «Ошибки импорта данных» отобразиться перечень доступных 

ошибок импорта для анализа (Рисунок 9): 

 Подразделения (Рисунок 10) 

 Оборудование (Рисунок 11) 

 Профессии (Рисунок 12) 

 ДСЕ (Рисунок 13) 

 Маршруты (Рисунок 14) 

 Технологии (Рисунок 15) 

 Группы операций (Рисунок 16) 

 Поставки МиК (Рисунок 17) 

 Ресурсы на операциях (Рисунок 18) 

 Стойкость оборудования (Рисунок 19) 

 Размеры партий ДСЕ (Рисунок 20) 

 Связи спецификации (Рисунок 21) 

 Группы изделий (Рисунок 22). 

Пользователю доступен переход к отчету по ошибкам импорта данных путем нажатия 

на соответствующую вкладку. 

 

Рисунок 9 
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Рисунок 10 

 

Рисунок 11 

 

Рисунок 12 

 

Рисунок 13 



14 
 

 

Рисунок 14 

 

Рисунок 15 

 

Рисунок 16 

 

Рисунок 17 
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Рисунок 18 

 

Рисунок 19 

 

Рисунок 20 

 

Рисунок 21 
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Рисунок 22 

 

4.4 Генерация пропущенных данных по оборудованию и профессиям 

 

Генерация пропущенных данных по оборудованию и профессиям осуществляется 

Системой в автоматическом режиме в момент проведения расчетов без участия пользователя. 

 

4.5 Визуализация структуры изделия и технологических маршрутов обработки 

 

Для отображения визуализации структуры изделия и технологических маршрутов 

пользователю следует нажать на значок в верхнем левом углу интерфейса Системы, 

отобразиться окно с перечнем доступных переходов, где следует открыть вкладку «ДСЕ» 

(Рисунок 23). 

 

Рисунок 23 

 

В интерфейсе Системы станет доступным просмотр импортированных данных по всем 

ДСЕ (детале-сборочным единицам), а при нажатии на строку с наименованием ДСЕ (Рисунок 

24) будет выполнен переход к отображению структуры изделия и технологических маршрутов 

(Рисунок 25). 
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Рисунок 24 

 

 

Рисунок 25 

 

При переходе по соответствующим вкладкам (Рисунок 25, №1, №2, №3, №4) в верхнем 

правом углу интерфейса Системы будут отображаться по ДСЕ: 

 Спецификация (Рисунок 26) 

 Технологии (Рисунок 27) 

 Критический путь (Рисунок 28) 

 Входимость (Рисунок 29). 



18 
 

 

Рисунок 26 

 

 

Рисунок 27 
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Рисунок 28 

 

 

Рисунок 29 

 

При нажатии на кнопку (Подробная технология) во вкладке «Технологии» будет 

отображения технология производства ДСЕ (Рисунок 30). 

 

Рисунок 30 

 

4.6 Хранение данных 

 

Хранение данных в Системе осуществляется постоянно до момента проведения нового 

импорта данных. 
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Для просмотра хранимых в Системе данных пользователю следует нажать на значок 

в верхнем левом углу интерфейса Системы, отобразиться окно с перечнем доступных 

переходов по хранимым данным (Рисунок 31). 

 

Рисунок 31 

 

Пользователю доступен просмотр хранимых данных по следующим категориям: 

 ДСЕ (Рисунок 32) 

 Размеры партий ДСЕ (Рисунок 33) 

 Подразделения (Рисунок 34) 

 Классы РЦ (Рисунок 35) 

 Оборудование (Рисунок 36) 

 Профессии (Рисунок 37) 

 Персонал (Рисунок 38) 

 Группы операций (Рисунок 39) 

 Стойкость оборудования (Рисунок 40) 

 Поставки МиК (Рисунок 41) 

 Конструктор расписаний (Рисунок 42) 

 Структура предприятия (Рисунок 43) 
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Рисунок 32 

 

 

Рисунок 33 

 

 

Рисунок 34 

 

 

Рисунок 35 
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Рисунок 36 

 

 

Рисунок 37 

 

 

Рисунок 38 

 

 

Рисунок 39 
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Рисунок 40 

 

Рисунок 41 

 

Рисунок 42 

 

Рисунок 43 
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5 Работа в модуле «Планирование» 

 

5.1 Импорт плана 

 

Для работы в модуле «Планирование» пользователю необходимо выполнить импорт 

файла с планом производства или создать его в интерфейсе системы. 

Для импорта плана производства пользователю необходимо нажать на кнопку 

«Продукты» (1) в верхнем правом углу интерфейса системы, навести указатель мыши на 

«Планирование» (2) и перейти по кнопке (3) «План производства» (Рисунок 44). 

 

Рисунок 44 

В отобразившемся интерфейсе доступно создание плана производства (1) или импорт (2) 

плана производства из Excel (Рисунок 45). 

 

Рисунок 45 

Для выполнения импорта плана производства пользователю следует нажать на кнопку 

(2) «Импорт из Excel» (Рисунок 45) и кнопку «Нажмите» (Рисунок 46). Пользователю доступна 

возможность выбора суммирования повторяющихся изделий в заказе (повторяющиеся изделия 

в рамках одного заказа будут объединены при установке соответствующей отметки). 
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Рисунок 46 

В открывшемся диалоговом окне пользователю следует выбрать файл для загрузки плана 

производства и нажать кнопку «Открыть» (Рисунок 47). 

 

Рисунок 47 

Далее пользователю необходимо нажать кнопку «Начать импорт» (Рисунок 48). 

 

Рисунок 48 
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После импорта файла Система уведомляет об успешности импорта, при наличии ошибок 

в плане производства пользователь будет уведомлен соответствующим сообщением (Рисунок 

49). 

 

Рисунок 49 

По результатам успешного импорта плана производства пользователю станет доступен 

интерфейс редактирования плана заказов, а также доступны действия с планом заказов: 

редактировать, удалить, копировать и экспортировать Excel (Рисунок 50). 

 

Рисунок 50 
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5.2 Проведение расчетов 

 

Для выполнения расчетов в модуле «Планирование» пользователю следует нажать на 

значок в верхнем левом углу интерфейса Системы, отобразиться окно с перечнем 

доступных переходов, где следует открыть вкладку «Расчеты/управление» (Рисунок 51).  

 

Рисунок 51 

Пользователю станет доступен интерфейс расчетов в Системе (Рисунок 52). 

 

Рисунок 52 

 

Для запуска расчетов пользователю необходимо создать Основные настройки 

моделирования, для этого необходимо перейти по ссылке «Основные настройки 

моделирования» (Рисунок 52),  будет выполнен переход в интерфейс настроек моделирования 

(Рисунок 53), где пользователю необходимо нажать кнопку «Создать новые настройки». 
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Рисунок 53 

Откроется интерфейс создания основных настроек моделирования, где следует указать 

параметры настроек моделирования (Рисунок 54). 

 

Рисунок 54 

При создании новых настроек или внесении изменений в существующие пользователь 

может изменить поля (Рисунок 54): 

а) наименование настроек; 

б) разброс операционных времен; 

в) количество одновременно выполняемых заказов; 

г) правило определения максимально возможных размеров партий; 

д) правило деления на партии; 

е) правила приоритизации; 

ж) производить нераспределенное под заказы НЗП; 

и) применять правила формирования партий к партиям НЗП; 
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к) загружать ресурсы равномерно; 

л) считать наладку оборудования на операцию "трудоемкой", если её длительность равна 

или больше, чем ... (ч.); 

м) начинать выполнение наладки оборудования на операцию, только если доступны 

ресурсы для проведения самой операции; 

н) осуществлять передачу партий между операциями раз в сутки в (указать время); 

п) длительность транспортировки партий между оборудованием внутри подразделения, 

ч.; 

р) длительность транспортировки партий между подразделениями, ч.; 

с) длительность транспортировки партий на склад, ч. 

Рекомендации по применению настроек моделирования представлены в табличном виде 

(Таблица 1)  

  

 



 
 

Таблица 1 – Основные настройки моделирования 

Наименование поля Рекомендация 

Наименование настроек 

В наименовании желательно указать значения основных настроек, которые применяет пользователь. В 

процессе создания вариантов расчета одного и того же плана производства настройки будут меняться, 

расчет может длиться длительное время. Соответственно через несколько расчетов, на следующий 

день уже будет тяжело вспомнить какие настройки применяли и изменялись без захода в эти 

настройки. 

Разброс операционных времен 
Показатель добавляет в расчет случайным образом отклонения во времени выполнения операции в 

диапазоне, который мы зададим. Это позволяет добавить в расчет некоторую жизненность.  

Количество одновременно 

выполняемых заказов 

Система не будет запускать новые заказы, пока не закончено изготовление предыдущих (когда 

изготовление первого заказа будет завершено, система запустит изготовление нового с учетом НЗП). 

Правило определения 

максимально возможных 

партий 

Возможные значения «По заказу», «По спецификации», «По самой длительной операции», «По заказу 

с ограничением по Тшт.». 

Рекомендуется применять «По заказу с ограничением по Тшт.» или «По самой длительной операции 

ДСЕ» и указывать ограничение от 4 до 11 часов. Таким образом партии будут формироваться с 

учетом, что время обработки одной партии на самой длительной операции не будет превышать 

заданное значение. Это будет оптимальный размер, обеспечивающий синхронный поток ДСЕ.  

В случае выбора размера партий «По заказу» или «По спецификации» партии будут или очень 

большими, или очень маленькими. При выборе настройки рядом с текстом присутствует подсказка, на 

которой указана логика формирования партий. 

Правило деления на партии 
Возможные значения «Партии максимально возможного размера» или «Партии одинакового размера». 

рекомендуется установить «Партии максимально возможного размера». Это позволит оптимизировать 
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Наименование поля Рекомендация 

загрузку РЦ непрерывного действия, например, термических печей. 

Правила приоритизации 

Возможные варианты «Ожидать высокоприоритетные задания», «Производить при первой 

возможности», «Процент выполнения», «Длительность выполнения». Рекомендуется устанавливать 

«Производить при первой возможности». Это позволит более равномерно загрузить ресурсы 

предприятия. Вариант «Ожидать высокоприоритетные задания» можно использовать при большом 

количестве «аварийных» заказов. 

Производить 

нераспределенное под заказы 

НЗП 

При установке данной настройки будут запущены в производство ДСЕ, которые не востребованы на 

заказы по каким-то причинам. Это может быть актуально для малозагруженных производств. 

Применять правила 

формирования партий к 

партиям НЗП 

Рекомендуется установить эту настройку. Это позволит оперативно перераспределять партии из НЗП 

исходя из текущего факта производства. Для предприятий с «попередельным» методом учета - это 

актуально. 

Загружать ресурсы равномерно 

Если настройка установлена, то все количество станков будут загружаться синхронно и общая 

загрузка каждого составит в итоге 80%. Если настройка не установлена, то сначала будет загружен 

первый станок на 100%, потом второй на 100%, третий 100%, четвертый 100%, и т.д., а загрузка 

последнего будет 0%. 

Считать наладку оборудования 

«трудоемкой», если ее 

длительность равна или 

больше... 

На усмотрение пользователя. Настройка позволяет оптимизировать наладки с большим временем 

исполнения. При включении настройки и указания длительности наладки в часах, операции для 

которых наладка превышает указанное значение, будут выполняться совместно с операциями для 

которых переналадка не требуется. Для этого они будут «вытягиваться» из других соседних заказов. С 

одной стороны это уменьшает число наладок, с другой стороны это нарушает правило приоритетов 
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Наименование поля Рекомендация 

заказов. 

Начинать выполнение наладки 

оборудования на операцию, 

только если доступны ресурсы 

для проведения самой 

операции 

На предприятиях с большим числом длительных наладок система будет проверять наличие свободных 

ресурсов и не запускать длительные наладки. 

Осуществлять передачу партий 

между операциями раз в сутки 

Не рекомендуется устанавливать данную настройку, если подавляющее число операции имеют 

длительность значительно менее суток. 

Длительность 

транспортировки партий 

между оборудованием внутри 

подразделения, ч. 

Рекомендуется установить реальное среднее время транспортировки партий между оборудованием 

внутри подразделения 

Длительность 

транспортировки партий 

между подразделениями 

Рекомендуется установить реальное среднее  время транспортировки партий между подразделениями 

Длительность 

транспортировки партий на 

склад 

Рекомендуется установить реальное среднее время транспортировки партий на склад 



 
 

В Системе пользователю доступно проведение расчета загрузки ресурсов, прогнозных 

сроков выпуска и формирования плана обеспечения покупными с учетом состояния 

производства (НЗП), состояния складов материалов и поставок, состояния наладок 

оборудования методом имитационного моделирования. 

Для проведения расчетов с учетом состояния производства (НЗП), состояния складов 

материалов и поставок, состояния наладок оборудования пользователю необходимо провести 

импорт файлов с НЗП, наладками оборудования и поставками МиК, для это пользователю 

необходимо перейти во кладку «Состояние производства» (Рисунок 55). 

 

Рисунок 55 

 

Пользователю откроется интерфейс импорта нового состояния производства (Рисунок 

56), где доступен импорт необходимых данных. 
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Рисунок 56 

 

Для импорта в Систему НЗП, наладок оборудования и (или) поставок МиК, 

пользователю следует нажать кнопку (1) «Импорт нового состояния производства» (Рисунок 

56), далее нажать кнопку «Нажмите» (Рисунок 57), в открывшемся диалоговом окне выбрать 

соответствующий файл с состоянием НЗП, наладками оборудования или поставками МиК, 

нажать кнопку «Открыть». 

 

Рисунок 57 

 

После нажатия кнопки «Открыть» пользователю следует выбрать тип импортируемого 

файла (Рисунок 58): 

- Наладки оборудования (1); 

- НЗП (2); 

- Поставки МиК (3); 

и нажать кнопку «Начать импорт» (Рисунок 59). 
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Рисунок 58 

 

 

Рисунок 59 

 

При успешном импорте файла отобразиться соответствующее уведомление, а в 

соответствующих вкладках станет доступен просмотр импортированных данных (Рисунок 60). 
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Рисунок 60 

 

Для выполнения расчетов методом имитационного моделирования после импорта НЗП, 

наладок оборудования и(или) поставок МиК пользователь может выполнить расчеты, для этого 

ему следует перейти во вкладку «расчеты/Управление» (Рисунок 61). 

 

Рисунок 61 

Если установлен режим «ПРОИЗВОДСТВО», пользователю следует нажать кнопку 

Перейти в режим «УПРАВЛЕНИЕ» (Рисунок 62). 
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Рисунок 62 

 

В интерфейсе «Расчеты/Управление» для запуска нового расчет пользователю следует 

нажать кнопку «Новое моделирование» (Рисунок 63). 

 

Рисунок 63 

 

В открывшемся диалоговом окне следует выбрать: 

- Тип моделирования (Рисунок 64 1); 

- Дополнительные расчеты (Рисунок 64 2); 

- План (Рисунок 64 3); 

- Стартовое время моделирования (Рисунок 64 4); 

- Основные настройки моделирования (Рисунок 65 1); 

- Настройки ограничений по наладкам РЦ, если применимо (Рисунок 65 2); 

- Настройки управления запуском партий, если применимо (Рисунок 65 3); 

- Изменение по оборудованию если применимо (Рисунок 65 4); 

- Изменения по профессиям, если применимо (Рисунок 65 5); 

- Изменения по размерам партий ДСЕ, если применимо (Рисунок 65 6); 

- Изменение по маршрутам, если применимо (Рисунок 65 7); 

- и нажать кнопку «Запустить моделирование» (Рисунок 65 8). 
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Рисунок 64 

 

Рисунок 65 
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Расчет будет запущен (Рисунок 66), о чем будет выведено соответствующее уведомление 

(1), после завершения моделирования строка с запущенным расчетом будет иметь статус 

«Завершено» (3) и появиться соответствующее уведомление о завершении расчета (2). 

 

Рисунок 66 

 

При переходе по строке созданного (3) или имеющегося расчета (Рисунок 66) откроется 

общая информация о расчете (Рисунок 67). 
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Рисунок 67 

Для отображения аналитических данных по загрузке ресурсов пользователю следует 

перейти во вкладку (1) «Загрузка ресурсов» (Рисунок 67). 

Пользователю доступна аналитика в табличной виде (1) и в виде диаграммы (2) при 

переходе в соответствующие вкладки (Рисунок 68). 

 

Рисунок 68 

Отображение аналитических данных по загрузке рисунков в виде таблицы (Рисунок 68), 

отображение аналитических данных в виде диаграммы (Рисунок 69). 
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Рисунок 69 

Прогнозные сроки выпуска заказов доступны пользователю при переходе во вкладку (1) 

«Анализ заказов» и нажатию вкладки (2) «Отчет» (Рисунок 70). Также пользователю доступно 

отображение информации в виде диаграммы Ганта (3) и подробный график прогресса (4) при 

переходе по соответствующим вкладкам (Рисунок 70). 

 

Рисунок 70 

 План обеспечения покупными (Рисунок 71) пользователю доступен при переходе во 

вкладку «ПОТРЕБЛЕНИЕ МИК» (1), даты потребности в МиК указаны в представленной 

аналитике (2), полученный отчет возможно экспортировать в файл Excel при нажатии кнопки 

«Дополнительно» (3), «Экспортировать в excel» (4). 



42 
 

 

Рисунок 71 

 

Учет состояния производства (НЗП), состояния складов материалов и поставок, 

состояния наладок оборудования при проведении расчетов методом имитационного 

моделирования происходит в автоматическом режиме при наличии соответствующих 

импортированных файлов в Систему и не требует действий пользователя. 

 

5.3 Визуализация результатов расчетов 

 

Для визуализации анализа выполнения заказов в виде диаграммы Ганта пользователю из 

интерфейса «Расчеты/Управление» необходимо перейти по строке расчетов (3) (Рисунок 66), 

открыть вкладку (1) «АНАЛИЗ ЗАКАЗОВ» и вкладку (2) «Диаграмма Ганта» (Рисунок 72). 

Пользователю доступна визуализированная в виде диаграммы Ганта аналитика по выполнению 

заказов. 
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Рисунок 72 

 

Для отображения графика освоения трудоемкости пользователю следует перейти во 

вкладку «Подробный график прогресса» (Рисунок 73). В интерфейсе Системы отобразится 

прогресс набора трудоемкости (в процентах, %) по каждому заказу в период исполнения 

заказов. 
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Рисунок 73 

 

Для анализа выпуска деталей накопительным итогом пользователю следует перейти во 

вкладку (1) «АНАЛИЗ ИЗДЕЛИЙ» и нажать на ячейку (2) в строке расчета (Рисунок 74). 

 

Рисунок 74 

Откроется окно График изготовления изделия (Рисунок 75), где при наведении курсора 

мыши на соответствующую дату будет отображаться прогноз изготовления накопительным 
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итогом (1), план изготовления накопительным итогом (2) и отклонение накопительным 

итогом(3). 

 

Рисунок 75 

Для отображения агрегированной и детальной загрузки ресурсов с указанием простоев и 

ожидания пользователю следует перейти во вкладку (1) «ЗАГРУЗКА РЕСУРСОВ», выбрать 

вкладку (2) «Таблица», отобразиться (3) агрегированная загрузка ресурсов (Рисунок 76). 

 

Рисунок 76 

Для отображения детальной загрузки ресурсов пользователю следует нажать 

вертикальное троеточие (4) и кнопку (5) «Детализация загрузки» (Рисунок 76). В открывшемся 
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окне Класс РЦ: при наведении курсора мыши на ячейку «Распределение доступного времени 

РЦ, %» отобразится детальная загрузка ресурса по времени Tшт, Тпз, Тнал, простоя (ожидание 

ресурсов, ожидание высокоприоритетного задания, ожидание заданий (пустая очередь)) в 

часах, ч. и процентах, %  (Рисунок 77). 

 

Рисунок 77 

 

Для отображения графика поставки материалов пользователю следует перейти во 

вкладку (1) «ПОСТАВКИ МИК», где будет отображены даты (2) заказа поставки МиК и даты 

поступления поставки (Рисунок 78). 

 

Рисунок 78 
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Для отображения информации о датах потребления материалов пользователю следует 

перейти во вкладку (1) «ПОТРЕБЛЕНИЕ МИК», где будет отображена (2) дата потребности в 

МиК (Рисунок 79). 

 

Рисунок 79 

 

Полученные отчеты по поставкам и потреблению материалов возможно экспортировать 

в файл Excel при нажатии кнопки (1) «Дополнительно» и выбора (2) «Экспортировать в excel» 

(Рисунок 80). 

 

Рисунок 80 

 

5.4 Виджеты состояния производства 

 

Для отображения виджетов состояния производства пользователю необходимо перейти 

во вкладку «Расчеты/Управление» (Рисунок 81). 
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Рисунок 81 

Далее необходимо нажать (1) на вертикальное троеточие строки расчета и выбрать (2) 

«Принять» (Рисунок 82), в появившемся диалоговом окне (Рисунок 83) нажать кнопку 

«Продолжить». 

 

Рисунок 82 
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Рисунок 83 

После этого пользователю необходимо перейти в модуль 

«Планирование»(1)/Производство(2). Откроется окно «Производство», после этого необходимо 

нажать кнопку (3) «Добавить виджет» (Рисунок 84). 

 

Рисунок 84 

Пользователю доступно создание виджетов (Рисунок 85): 

- Дата/время окончания заказа (1); 

- Текущий прогресс по заказу (2); 

- График трудоемкости по заказу (3). 

 

Рисунок 85 
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При нажатии соответствующих кнопок пользователю следует выбрать необходимую 

информацию в появившемся диалоговом окне (выбрать наименование заказа) и нажать кнопку 

«Сохранить» (Рисунок 86). Нумерация на рисунке соответствует нумерации рисунка выше. 

 

Рисунок 86 

После ввода необходимой информации и нажатия кнопки «Сохранить» на вкладке 

«Производство» отобразятся соответствующие виджеты состояния производства (Рисунок 87). 

Нумерация на рисунке соответствует нумерации на рисунке выше. 

 

Рисунок 87 
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5.5 Расписание работы ресурсов 

 

Для отображения расписания работы ресурсов пользователю необходимо перейти 

«Планирование» (1)/Аналитика (2)/ССЗ (3), переход также доступен через окно в левой части 

меню Системы (Рисунок 88). 

 

Рисунок 88 

 

Отобразиться таблица с расписанием работы ресурсов (Рисунок 89). Пользователю 

доступно: 

- указание периода времени, на который необходимо отобразить расписание работы 

ресурсов (1); 

- выбор расписания работы по оборудованию (2); 

- выбор расписания работы по персоналу (3); 

- группировка выгрузки ССЗ (4) по подразделениям (5) или по единицам оборудования 

(6). 
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Рисунок 89 

 

В Системе присутствует возможность выгрузки расписания работы ресурсов в формате 

Excel, для этого необходимо нажать кнопку (1) «Дополнительно» и нажать (2) «Экспортировать 

в excel» (Рисунок 90).  

 

Рисунок 90 

Если в таблице не отображается дата и время начала операции, продолжительность 

операции и другие данные, то необходимо нажать на значок  треугольника (Рисунок 91) и 

выбрать соответствующие данные в выпадающем списке (Рисунок 92). Такие действия 

доступны в любых таблицах Системы для отображения или скрытия определенной 

информации. Импорт данных в excel будет осуществляться с учетом отображаемых данных в 

таблице, настроенных пользователем. 
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Рисунок 91 

 

 

Рисунок 92 

 

5.6 Сравнение результатов 2-х расчетов исполнения планов производства в разрезе 

прогнозов выпуска заказов 

 

Для проведения сравнения результатов 2-х расчетов исполнения планов производства в 

разрезе прогнозов выпуска заказов в Системе должно быть создано не менее двух расчетов 

(подробно о проведении расчетов описано в разделе 5.2 Проведение расчетов). При этом 

следует учитывать, что план заказов, который ложиться в основу расчетом должен содержать 
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идентичные заказы для корректного отображения результатов расчетов, а даты выпуска, даты 

запуска и приоритеты самих заказов могут отличаться. 

Для сравнения результатов 2-х расчетов пользователю необходимо перейти к одному из 

результатов расчетов: «Планирование»/ «Расчеты / Управление» (Рисунок 93) и перейти 

нажатием левой кнопки мы на строку с расчетом к самому расчету (Рисунок 94). 

 

Рисунок 93 

 

 

Рисунок 94 

 

В открывшемся окне пользователю следует перейти во вкладку «Анализ заказов» 

(Рисунок 95). 
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Рисунок 95 

Выбрать результат отображения аналитических данных (1) «Диаграмма Ганта», нажать 

на стрелочку вниз (2) в поле «Расчет для сравнения» и выбрать (3) один из существующих 

расчетов, с которым необходимо сравнить текущий расчет (Рисунок 96). 

 

Рисунок 96 
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На диаграмме Ганта отобразится сравнение результатов 2-х расчетов исполнения планов 

производства в разрезе прогнозов выпуска заказов (Рисунок 97).  

 

Рисунок 97 

 

5.7 Ввод настроек моделирования по ограничению количества одновременных 

заказов в производстве, формированию передаточных партий, управления стратегиями 

наладки и ожидания приоритетных партий, заданию логистических времен 

 

Для перехода к настройкам моделирования пользователю необходимо перейти (Рисунок 

98): «Планирование» (1)/«Настройки моделирования» (2)/«Основные настройки» (3). 

 

Рисунок 98 
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В открывшемся окне (Рисунок 99) пользователю доступно создание новых настроек (1) 

или редактирование текущих при переходе на строку с настройками (2). Если текущие 

настройки моделирования участвуют в одном из созданных расчетов, пользователю недоступно 

редактирование этих настроек моделирования. 

 

Рисунок 99 

После нажатия кнопки «Создать настройки моделирования» откроется окно основных 

настроек моделирования (Рисунок 100): 

- для ограничения количества одновременных заказов в производстве пользователю 

следует указать количество одновременно выполняемых заказов (1); 

- для формирования передаточных партий пользователю необходимо указать в поле 

«Правило определения максимально возможных размеров партий» (2) один из вариантов: «По 

заказу», «По самой длительной операции ДСЕ» (указав ограничение длительности в часах), «По 

заказу с ограничением по Тшт» (указав ограничение длительности в часах); также пользователю 

доступно указание правил делений на партии в соответствующем поле (3): «Партии 

максимально возможного размера» или «Партии одинакового размера»; 

- для управления стратегиями наладки и ожидания приоритетных партий пользователь 

может указать в поле «Правила приоритизации» (4): «Ожидать высокоприоритетные задачи», 

«Производить при первой возможности», «Настраиваемое правило (процент выполнения)» с 

указанием значения в процентах, «Настраиваемое правило (длительность выполнения)» с 

указанием значения в минутах; также пользователю доступен выбор поля «Считать наладку 

оборудования на операцию "трудоемкой", если её длительность равна или больше, чем ... (ч.)» 

с указанием длительности «трудоемкой» наладки (5) и выбор поля «Начинать выполнение 

наладки оборудования на операцию, только если доступны ресурсы для проведения самой 

операции» (6); 

- для задания логистических времен пользователь может указать время транспортировки 

партий между оборудованием внутри подразделения (7), длительность транспортировки партий 

между подразделениями (8) и длительность транспортировки партий на склад (9); 
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- для сохранения введенных настроек пользователю следует нажать кнопку «Сохранить» 

(10). 

 

Рисунок 100 

 

Особенности задания основных настроек моделирования и их влияние на результаты 

моделирования описаны в настоящей инструкции выше (Таблица 1 – Основные настройки 

моделирования). 

 

 5.8 Ввод настроек управления запуском партий от загрузки узкого места 

 

Для ввода настроек управление запуском партий пользователю следует перейти 

(Рисунок 101): «Планирование» (1)/ «Настройки моделирования» (2)/ «Управление запуском 

партий» (3). 
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Рисунок 101 

 

Пользователю доступно создание новых настроек для управления запуском партий в 

производство через ограничение потенциальной очереди классов РЦ (для этого следует в ходе 

проведения аналитики определить самый загруженный РЦ и оценить необходимость 

ограничений размера очереди), для создания новых настроек следует нажать кнопку «Создать» 

(Рисунок 102) после выполнения перехода к управлению запуском партий (Рисунок 101). 

 

Рисунок 102 

 

В открывшемся окне следует (Рисунок 103): 

- ввести наименование настройки (1); 

- указать ограничение потенциальной очереди в часах (2); 

- выбрать подразделение (3); 

- выбрать класс РЦ (4); 

- нажать кнопку «Добавить» (5); 

- в открывшемся диалоговом окне (Рисунок 104) указать «Без ограничений» (1) или 

ввести новое ограничений потенциальной очереди (2) и нажать кнопку «Сохранить» (3). 
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Рисунок 103 

 

 

Рисунок 104 

 

После введения необходимых значений следует нажать кнопку «Сохранить» (Рисунок 

105). 
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Рисунок 105 

 

Сохраненные настройки доступны при проведении нового моделирования (расчетов) 

при запуске нового моделирования с выбором в поле «Настройки управления запуском партий» 

(п. 3 Рисунок 65). 

 

5.9 Ввод настроек управления поточностью обработки деталей 

 

Для ввода настроек управления поточностью обработки деталей пользователю 

необходимо перейти (Рисунок 106):  «Планирование» (1)/ «Настройки моделирования» (2)/ 

«Ограничения по наладкам РЦ» (3). 
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Рисунок 106 

 

В открывшемся окне интерфейса Системы (Рисунок 107) пользователю доступно 

создание новых ограничений (1) или импорт из файла (2). 

 

Рисунок 107 

 

Импорт фала с ограничениями по наладкам РЦ аналогичен процессу импорта любых 

других файлов в Систему. 

Для создания ограничений в Системе пользователю необходимо нажать кнопку 

«Создать» (Рисунок 107), в открывшемся окне (Рисунок 108) ввести наименование настроек (1), 

определить «Без ограничений» (2), установив или сняв соответствующую отметку, ввести 

ограничение одновременных наладок по умолчанию (3) при необходимости и нажать кнопку 

«Создать исключение» (4) или кнопку «Сохранить» в правом нижнем углу интерфейса 

Системы. 
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Рисунок 108 

 

Сохраненные настройки доступны при проведении нового моделирования (расчетов) 

при запуске нового моделирования с выбором в поле «Настройка ограничений по наладкам РЦ» 

(п. 2 Рисунок 65). 

 

5.10 Задание распределения персонала по сменам 

 

Для задания распределения персонала по сменам пользователю необходимо создать 

режимы работы персонала, для этого следует перейти (Рисунок 109): «Модель данных» (1)/ 

«Конструктор расписаний» (2). 

 

Рисунок 109 
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В открывшемся окне интерфейса Системы нажать кнопку «Создать» (Рисунок 110), 

также пользователю доступен импорт из файла Excel. 

 

Рисунок 110 

После нажатия кнопки «Создать» в открывшемся окне (Рисунок 111) ввести 

наименование режима (1), его описание (2) опционально и нажать кнопку «Сохранить» (3). 

Далее нажать кнопку «Добавить расписание» (Рисунок 112). 

 

Рисунок 111 

 

Рисунок 112 
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Далее пользователю необходимо (Рисунок 113) нажать кнопку «Добавить день» (1), 

выбрать время начала и окончания смены (2), указать время перерыва (3) и при необходимости 

указать «Выходной» (4). 

 

Рисунок 113 

После введения необходимой информации нажать кнопку «Сохранить» (Рисунок 114). 

 

Рисунок 114 
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После ввода режима работы персонала пользователю доступно задание распределения 

персонала по сменам, для этого следует перейти (Рисунок 115): «Планирование» (1)/ 

«Изменения» (2)/ «Профессии» (3). 

 

Рисунок 115 

 

В открывшемся окне интерфейса Системы (Рисунок 116) доступно создать новые 

изменения (1) или импортировать изменения из файла Excel (2). 

 

Рисунок 116 

 

В окне интерфейса Системы (Рисунок 117) ввести наименование изменения (1), выбрать 

режим по умолчанию (2), выбрать подразделение (3), выбрать режим работы для распределения 

(4), который может отличаться при наличии других режимов работы, нажать на строку (5) для 

нового распределения сотрудников или нажать кнопку «Сохранить» (6). 

При нажатии на строку ряда для нового распределения пользователю будет доступно 

изменение количества сотрудников (Рисунок 118). Откроется диалоговое окно, где 

пользователю следует ввести новое количество сотрудников и нажать кнопку «Сохранить» 

(Рисунок 119). 
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Рисунок 117 

 

Рисунок 118 
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Рисунок 119 

 

Сохраненные настройки доступны при проведении нового моделирования (расчетов) 

при запуске нового моделирования с выбором в поле «Изменения по профессиям» (п. 5 Рисунок 

65). 

 

5.11 Задание изменений по размеру передаточных партий деталей 

 

Для задания изменений по размеру передаточных партий деталей пользователю следует 

перейти (Рисунок 120): «Планирование» (1)/ «Изменения» (2)/ «Размеры партий ДСЕ» (3). 

 

Рисунок 120 

 

В открывшемся окне интерфейса Системы (Рисунок 121) пользователю доступно 

создание новых изменений (1) или импорт файла изменений из Excel (2). 
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Рисунок 121 

 

При нажатии кнопки «Создать» (Рисунок 121) следует ввести (Рисунок 122) 

наименование изменения (1), выбрать ДСЕ (2) и нажать кнопку «Добавить» (3). 

 

Рисунок 122 

 

В открывшемся диалоговом окне (Рисунок 123) необходимо указать новый размер 

партий ДСЕ (1) и нажать кнопку «Сохранить» (2). 
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Рисунок 123 

 

После сохранения новый размер партий ДСЕ отобразиться (Рисунок 124) в строке (1), 

введенное изменение следует сохранить, нажав кнопку «Сохранить» (2). 

 

Рисунок 124 
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Сохраненные настройки доступны при проведении нового моделирования (расчетов) 

при запуске нового моделирования с выбором в поле «Изменения по размерам партий ДСЕ» (п. 

6 Рисунок 65). 

 

5.12 Задание изменений по количеству оборудования 

 

Для задания изменений по количеству оборудования пользователю следует перейти 

(Рисунок 125): «Планирование» (1)/ «Изменения» (2)/ «Оборудование» (3)/ «Количество» (4). 

 

Рисунок 125 

 

В открывшемся окне интерфейса Системы нажать кнопку «Создать» (Рисунок 126). 

 

Рисунок 126 

 

В открывшемся окне интерфейса Системы (Рисунок 127) ввести наименование 

изменения (1), выбрать подразделение (2), выбрать класс РЦ (3) и нажать кнопку «Добавить» 

(4). 
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В диалоговом окне (Рисунок 128) указать новое количество (1) и нажать кнопку 

«Сохранить» (2). Нажать кнопку «Сохранить» после добавления строки изменения (Рисунок 

129). 

 

Рисунок 127 

 

Рисунок 128 



73 
 

 

Рисунок 129 

 

Сохраненные настройки доступны при проведении нового моделирования (расчетов) 

при запуске нового моделирования с выбором в поле «Изменения по оборудованию» (п. 4 

Рисунок 65). 

 

5.13 Задание графика ТОиР оборудования 

 

Для задания графика ТОиР оборудования пользователю следует перейти (Рисунок 130): 

«Планирование» (1)/ «Изменения» (2)/ «Оборудование» (3)/ «Недоступность» (4). 
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Рисунок 130 

 

В открывшемся окне интерфейса Системы (Рисунок 131) пользователю доступно 

создание графика ТОиР оборудования (1) или импорт файла в формате Excel (2) 

 

Рисунок 131 

 

После нажатия кнопки (1) «Создать» (Рисунок 131) в открывшемся окне интерфейса 

Системы (Рисунок 132) необходимо указать наименование изменения (1) и нажать кнопку 

«Создать период недоступности» (2). 
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Рисунок 132 

 

Если необходимо создать период недоступности для всего оборудования, то в 

открывшемся диалоговом окне (Рисунок 133) пользователю следует выбрать «Все 

оборудование» (1), указать время начала периода недоступности (2), время окончания периода 

недоступности (3) и нажать кнопку «Сохранить» (4). 

 

Рисунок 133 

 

Если необходимо указать время ТОиР для определенного оборудования, то в 

отрывшемся диалоговом окне (Рисунок 134) пользователю следует выбрать «Создание 
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вручную» (1), выбрать подразделение (2), выбрать класс РЦ (3), указать оборудование (4), 

задать время начала периода недоступности (5), время окончания периода недоступности (6) и 

нажать кнопку «Сохранить» (7). 

 

Рисунок 134 

 

После сохранения изменений в окне интерфейса Системы (Рисунок 135) отобразиться 

строка с внесенным изменением (1), после чего пользователю следует нажать кнопку 

«Сохранить» (2). 
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Рисунок 135 

 

Сохраненные настройки доступны при проведении нового моделирования (расчетов) 

при запуске нового моделирования с выбором в поле «Изменения по оборудованию» (п. 4 

Рисунок 65). 

 

5.14 Задание изменений по технологическим маршрутам 

 

Для задания изменений по маршрутам пользователю следует перейти (Рисунок 136): 

«Планирование» (1)/ «Изменения» (2)/ «Маршруты» (3). 

 

Рисунок 136 
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В открывшемся окне интерфейса Системы (Рисунок 137) пользователю доступно 

создание новых изменений по маршрутам (1) или импорт изменений из файла Excel (2). 

 

Рисунок 137 

 

После нажатия кнопки (1) «Создать» (Рисунок 137) в открывшемся окне интерфейса 

Системы (Рисунок 138) пользователю необходимо указать наименование изменения (1), 

выбрать ДСЕ (2)1, выбрать заказ (3) – опционально, если заказ не выбран, то изменение 

применяется для всех заказов, нажать кнопку «Добавить» (4). 

 

Рисунок 138 

 

В открывшемся диалоговом окне (Рисунок 139) пользователю необходимо выбрать 

новый маршрут (1) и нажать кнопку «Сохранить» (2). 

 
1 Для модели данных, рассматриваемой в настоящей инструкции рекомендуется выбрать ДСЕ «К1-
86.04.02.01.019 Косынка», поскольку модель данных содержит альтернативный маршрут по данному ДСЕ 
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Рисунок 139 

 

После нажатия кнопки «Сохранить» (Рисунок 139) в окне изменений (Рисунок 140) будет 

отражена строка с внесенным изменением (1), далее следует сохранить изменения по 

маршрутам, нажав кнопку «Сохранить» (2). 

 

Рисунок 140 

Сохраненные настройки доступны при проведении нового моделирования (расчетов) 

при запуске нового моделирования с выбором в поле «Изменения по маршрутам» (п. 7 Рисунок 

65). 
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5.15 Загрузка данных по состоянию производства (НЗП) 

 

Для загрузки данных по состоянию производства (НЗП) в Систему пользователю следует 

перейти (Рисунок 141): «Планирование» (1)/ «Состояние производства» (2). 

 

Рисунок 141 

 

После выполнения перехода откроется окно интерфейса Системы (Рисунок 142) с 

состоянием производства. Если Система находится в режиме «Управление», то пользователю 

следует нажать кнопку «Перейти в режим ПРОИЗВОДСТВО» (1) 

 

Рисунок 142 

 

Если в Системе более одного расчета исполнения плана производства, то в окне 

интерфейса Системы (Рисунок 143) отобразиться уведомление о необходимости удаления 

черновиков расчетов, после этого станет доступной загрузка новых состояний производства – 

пользователю необходимо нажать на ссылку «(Удалить черновики расчетов)» (1). 
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Рисунок 143 

 

После удаления черновиков расчетов в интерфейсе Системы (Рисунок 144) станет 

доступен импорт нового состояния производства. Для импорта пользователю необходимо 

нажать кнопку «Импорт нового состояния производства» (1). 

 

Рисунок 144 

 

Пользователю следует нажать кнопку «Нажмите» (Рисунок 145). 
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Рисунок 145 

 

В открывшемся диалоговом окне (Рисунок 146) пользователю следует выбрать файл 

«production_state» (1) и нажать кнопку «Открыть» (2). 

 

 

Рисунок 146 

 

После открытия файла пользователю необходимо (Рисунок 147) выбрать тип 

импортируемого файла (1), указать «НЗП» (2) и нажать кнопку «Начать импорт» (3). При 

успешном завершении импорта состояния производства (Рисунок 148) отобразиться 

соответствующее уведомление (1) в нижнем правом углу интерфейса Системы, а строки с 

состоянием производства будут заполнены (2). 
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Рисунок 147 

 

 

Рисунок 148 

 

5.16 Загрузка данных по состоянию складов и поставок материалов 

 

Для загрузки данных по состоянию складов и поставок материалов пользователю 

необходимо выполнить действия предусмотренные разделом 5.15 Загрузка данных по 

состоянию производства (НЗП) настоящей инструкции: Рисунок 141, Рисунок 142, Рисунок 143, 

Рисунок 144, Рисунок 145.  
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Далее пользователю следует (Рисунок 149) выбрать файл «entity_supply» (1) и нажать 

кнопку «Открыть» (2). 

 

Рисунок 149 

 В окне интерфейса Системы (Рисунок 150) пользователю необходимо выбрать тип 

файла «Поставки МиК» (1) и нажать кнопку «начать импорт» (2). 

 

Рисунок 150 

 

При успешном импорте данных по состоянию складов и поставок материалов в окне 

интерфейса Системы (Рисунок 151) отобразиться уведомление об успешном импорте (1), а при 

переходе на вкладку «Поставки МиК» (2) строки с состоянием поставок МиК будут заполнены 

(3). 
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Рисунок 151 

 

5.17 Загрузка данных по состоянию наладки оборудования 

 

Для загрузки данных по состоянию наладки оборудования пользователю необходимо 

выполнить действия предусмотренные разделом 5.15 Загрузка данных по состоянию 

производства (НЗП) настоящей инструкции: Рисунок 141, Рисунок 142, Рисунок 143, Рисунок 

144, Рисунок 145. 

Далее пользователю следует выбрать (Рисунок 152) файл  «equipment_adjustment» (1) и 

нажать кнопку «Отрыть» (2). 

 

Рисунок 152 
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В окне интерфейса Системы (Рисунок 153) пользователю необходимо выбрать тип файла 

«Наладки оборудования» (1) и нажать кнопку «Начать импорт» (2). 

 

 

Рисунок 153 

 

При успешном импорте данных по состоянию наладки оборудования в окне интерфейса 

Системы (Рисунок 154) отобразиться соответствующее уведомление (1), а при переходе во 

вкладку «Наладки оборудования» (2) строки с наладками оборудования будут заполненными 

(3). 

 

Рисунок 154 
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5.18 Возможность выбора расчета для выдачи сменного задания в производство 

 

Для выбора расчета для выдачи сменного задания в производство пользователю 

необходимо перейти (Рисунок 155): «Планирование» (1)/ «Расчеты / Управление» (2). 

 

Рисунок 155 

 

В открывшемся окне интерфейса Системы (Рисунок 156) пользователю доступны 

созданные расчеты, при нажатии на значок  (1) и появлении окна с выбором функций, 

пользователю необходимо нажать кнопку «Принять» (2). 

 

Рисунок 156 

 

После  этого следует нажать кнопку «Продолжить» (Рисунок 157) в появившемся 

диалоговом окне. 
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Рисунок 157 

После принятия плана для выдачи сменного задания в производство пользователю 

необходимо выполнить действия, предусмотренные разделом 5.5 Расписание работы ресурсов 

настоящей инструкции.  

Если пользователю необходимо выдать сменные задания по другому расчету, то 

пользователю следует перейти (Рисунок 158): «Планирование» (1)/ «Расчеты / Управление» (2). 

 

Рисунок 158 

 

В открывшемся окне интерфейса Системы (Рисунок 159) пользователю следует нажать 

кнопку «Прейти в режим УПРАВЛЕНИЕ» и принять (Рисунок 160) другой расчет (1), не 

отмеченный зеленым цветом, путем нажатия на значок вертикального троеточия (2) и нажатия 

кнопку «Принять» (3). После выполнения операций для выдачи в производство сменного 

задания по принятому расчету пользователю следует выполнить действия, предусмотренные 

разделом 5.5 Расписание работы ресурсов настоящей инструкции.  
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Рисунок 159 

 

 

Рисунок 160 

 

5.19 Интеграция с системой диспетчеризации 

 

Интеграция с системой диспетчеризации настраивается в автоматическом режиме в 

условиях каждого предприятия в зависимости от особенностей информационного окружения 

предприятия, в рамках настоящей инструкции действия пользователя по интеграции с системой 

диспетчеризации не предусмотрены. 

 

5.20 Хранение результатов расчетов 

 

Для обеспечения хранения результатов расчетов действия пользователя в Системе не 

предусмотрены. Система позволяет одновременно хранить до 10 (десяти) результатов расчетов. 
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При наличии в Системе 10 результатов расчетов кнопка запуска нового моделирования не 

активна (Рисунок 161). 

 

Рисунок 161 

 

Если пользователю необходимо провести новый расчет, то пользователю следует 

удалить один или несколько существующих расчетов (Рисунок 162) путем нажатия значка с 

вертикальным троеточием (1) и выбора кнопки «Удалить» (2). 

После удаления одного или нескольких расчетов кнопка «Новое моделирование» станет 

активна (Рисунок 163), проведение нового расчета станет возможно. 
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Рисунок 162 

 

 

Рисунок 163 
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5.21 Работа с поставками и учетом МиК 

 

Работа с поставками и учетом МиК реализована в Системе через импорт в «Модель 

данных» информации о нормативных сроках поставок МиК, минимальных размерах поставок 

МиК и размеров партий поставок МиК, а также через импорт текущего состояния поставок 

МиК, рассмотренный в разделе 5.16 Загрузка данных по состоянию складов и поставок 

материалов настоящей инструкции. 

Так, при импорте данных в Систему отдельными файлами, файл, содержащий указанные 

данные, имеет наименование «supplier», информацию об импорте данного файла пользователю 

доступно посмотреть при переходе (Рисунок 164): «Модель данных» (1)/ «Импорт новых 

данных» (2). 

 

Рисунок 164 

 

В открывшемся окне интерфейса Системы (Рисунок 165) пользователю следует нажать 

кнопку «Отобразить информацию о последних импортированных файлах» для отображения 

информации о последнем импорте данных, где отображается информация и об 

импортированном файле с данными по поставкам МиК (Рисунок 166). 

 

Рисунок 165 
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Рисунок 166 

 

Состояние поставок МиК, учитывающее поставки, которые находятся в пути или на 

складе, доступно пользователю при переходе (Рисунок 167): «Планирование» (1)/ «Состояние 

производства» (2). 

 

Рисунок 167 

 

В открывшемся окне интерфейса Системы (Рисунок 168) при переходе во вкладку (1) 

«Поставки МиК» пользователю доступна информация  о поставках в пути или МиК, 

находящихся на складе (2).  
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Рисунок 168 

 

Состояние поставок МиК учитывается в расчетах: если запускается в обработку партия, 

то она должна быть обеспечена материалами и комплектующими, при этом Система 

анализирует наличие МиК на складе, если МиК в наличии, то Система планирует производство 

с учетом таких МиК (забирает МиК в производство), если МиК нет на складе, то Система 

анализирует МиК, которые находятся в пути, «бронирует» эти МиК для учета их в 

производстве, если МиК нет ни на складе, ни в пути, то Система формирует виртуальную 

поставку исходя из регламентных сроков поставок, т.е. автоматически генерируются номера 

клиентских идентификаторов партии поставки, которые могут быть переданы в учетную 

системы для организации закупок по поставкам МиК (Рисунок 169). 
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Рисунок 169 

 

5.22 Централизованная система авторизации 

 

Авторизация — это предоставление определенному лицу или группе лиц прав на 

выполнение определенных действий, а также процесс проверки (подтверждения) данных прав 

при попытке выполнения этих действий. 

Для корректного управления данными предприятия реализована централизованная 

система авторизации в Системе в соответствии с ролевой моделью (Таблица 2 – Перечень 

разрешений по ролям, реализованным в Системе). 

Администрирование пользователей, включая назначение или исключение определенных 

прав доступа, осуществляется администратором Системы и недоступно для пользователя, в 

связи с чем, администрирование пользователей в настоящей инструкции не рассматривается.



 
 

Таблица 2 – Перечень разрешений по ролям, реализованным в Системе 

Разрешение Владелец Администратор 
Администратор 
входных данных 

Планировщик Экономист Наблюдатель 

Начальная настройка системы (Быть 
"Владельцем" \ Не может быть создан, 
отредактирован или удален \ ) 

+ - - - - - 

Просмотр интерфейса администрирования + + - - - - 

Создание новых пользователей 
(кроме "Владельца", он всегда один в системе и 
создается при развертывании, поэтому не учитывается 
в системе разрешений)

+ + - - - - 

Редактирование пользователей (смена паролей, 
изменение роли) 
(кроме "Владельца", редактировать его данные можно 
только при развертывании, поэтому не учитывается в 
системе разрешений)

+ + - - - - 

Сделать пользователя неактивным и снова 
активным 
(кроме "Владельца", он всегда должен оставаться 
активным и иметь возможность войти в системе и 
настроить \ перенастроить её, поэтому не учитывается 
в системе разрешений)

+ + - - - - 

Удаление пользователей. 
(кроме "Владельца", он всегда должен быть один в 
системе, его нельзя удалять никому в системе, поэтому 
не учитывается в системе разрешений) 

+ - - - - - 

Импорт исходных данных в модели данных + + + - - - 

Импорт состояния производства + + - + - - 

Доступ к разделу Модель данных + + + + + + 
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Разрешение Владелец Администратор 
Администратор 
входных данных 

Планировщик Экономист Наблюдатель 

Доступ к разделу Планирование + + - + - + 

Запуск расчета в Планировании + + - + - - 

Работа с модулем \ системой диспетчеризации в 
Планировании 

+ + - + - - 

Создание/копирование/импорт/удаление плана в 
Планировании

+ + - + - - 

Создание/копирование/импорт/удаление любых 
видов изменений

+ + - + - - 

Создание/копирование/импорт/удаление любых 
настроек 

+ + - + - - 

Создание/копирование/импорт/удаление режимов и 
расписаний 

+ + - + - - 



 
 

 

5.23 Управление распределенными расчётами 

 

Управление распределенными расчетами осуществляется через изменение настроек 

Системы, доступных для администратора Системы, пользователем не осуществляется 

управление распределенными расчетами.  

При запуске пользователем одновременно нескольких расчетов Системой 

осуществляется распределение выполнения этих расчетов на распределенные виртуальные или 

физические сервера (осуществляется в автоматическом режиме без участия пользователя), 

таким образом расчеты выполняются параллельно (Рисунок 170) и завершаются практически в 

одно и то же время в зависимости от сложности выполняемых расчетов (Рисунок 171). 

 

Рисунок 170 
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Рисунок 171 

 

5.24 Обеспечение наличия и внутренних заказов 

 

Для работы с обеспечением наличия и внутренних заказов пользователю следует 

перейти: «Модель данных»/ «Позиции на обеспечение наличия» (Рисунок 172). 

 

Рисунок 172 

 

В открывшемся окне интерфейса Системы отобразятся позиции на обеспечение наличия 

(Рисунок 173), где отражается размер буфера, т.е. минимальное количество изделия (ДСЕ), 

которое должно быть на складе (в данном примере – это 100 штук), если наличие снижается, то 

запускается в производство партия изделий (ДСЕ) кратно указанному размеру партии (в данном 

примере – 10 штук). 
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Рисунок 173 

 

При наличии необходимого количества (буфера) изделий (ДСЕ) план заказов содержит 

только внешние заказы (Рисунок 174). 

 

Рисунок 174 

 

При поступлении (импорте) актуального состояния производства (НЗП), которое 

отражает потребление производством в полном объеме указанной в примере ДСЕ, в 

автоматическом режиме формируется новый план производства, в котором будет создан заказ, 

содержащий указанную в примере ДСЕ в необходимом (в данном примере – 100 штук) 

количестве (Рисунок 175).  

Для того, чтобы запланировать производство изделия (ДСЕ) для обеспечения наличия 

пользователю следует выполнить новый расчет с новым планом заказов, содержащим позицию 

на обеспечение наличия, как это рассмотрено в разделе 5.2 Проведение расчетов настоящей 

инструкции. 

Данная позиция отразится в расписании работы ресурсов (см. раздел 5.5 Расписание 

работы ресурсов). 
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Рисунок 175 
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6 Аварийные ситуации 

 

6.1 Действия в случае несоблюдения условий выполнения технологического 

процесса, в том числе при длительных отказах технических средств  

 

Не предусмотрено. 

 

6.2 Действия по восстановлению программ и/или данных при отказе носителей 

данных или обнаружении ошибок в данных 

 

При обнаружении ошибок данных, в том числе критических ошибок (критические 

ошибки данных не позволяют проводить расчеты в Системе), необходимо устранить ошибки в 

данных и провести повторный импорт данных. 

Коды критических ошибок данных: 

5 - не распознан диалект файла; 

6 - пустой файл или все его строки ошибочны; 

25 - зацикливание данных (для ДСЕ). 

 

6.3 Действия в случаях обнаружения несанкционированного доступа к данным 

 

При обнаружении несанкционированного доступа к данным пользователю необходимо 

обратиться к системному администратору или в техническую поддержку Системы 

 

6.4 Действия в других аварийных ситуациях 

 

Не предусмотрено. 
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7 Рекомендации по освоению 

 

Для освоения Системы и ее эксплуатации рекомендуется ознакомиться со следующими 

документами: 

 инструкция пользователя. 

 


